LOCTITE Nordbak Hysol

Korszerii feliiletjavitasi
technologiak

Ipari berendezések felujitasa,
javitasa, védelme




( Korszerii megoldasok >

A Loctite® Nordbak® és a Loctite® Hysol® polimer kompozitokkal feldjithato,
kijavithato és megvédheto az ipari berendezések feliilete, ezzel meghosz-
szabbithato az élettartamuk, megndvelheté a megbizhatdsaguk és
csokkenthetd a meghibasodasok miatti leallasi id6.

A Loctite® Nordbak® és a Loctite® Hysol® polimer kompozit termékeket tdbb mint 50 éve sikeresen
alkalmazzak a kopas, vegyi folyamatok, erdzio, korrozio altal okozott feliileti hibak, valamint
mechanikai sériilések kijavitasara.

A kiilonlegesen kemény toltdanyagoknak koszonhetden a Loctite® Nordbak® és a Loctite® Hysol®
polimer kompozit termékek kivald kopasalldsaggal és mellette nagyon jo fellileti tapadassal
rendelkeznek. Tervezésiiknél fontos szempont volt az ipari berendezések széles korének védelme
a specialis kornyezeti hatasokkal szemben, megnovelve ezzel az lizemidejiiket. F6 el6nyiik, hogy
segitséglikkel feldjithatd az elhasznalddott feliilet, megakadalyozhaté a tovabbi karosodas, ezaltal
megtarthatd az eredeti anyag szerkezeti szilardsaga. Jol hasznalhatok tovabba az (j berendezések
védelmére is, igy megel6zhetd a szerkezeti elemek karosodasa.

A Henkel a Loctite® Nordbak® és a Loctite® Hysol® polimer kompozit termékek teljes skalajat kinalja
feliiletek elokészitésére, helyreallitdsara, és a legszélsdségesebb ipari korliimények kozotti védelmére.

Az On professzionalis partnere az ipari karbantartasi folyamatokban

A Loctite® termékekkel a Henkel a vilag egyik vezetd és kiprobalt ipari karbantartasi technoldgiajat
ajanlja a felhasznaloknak, konkrét megoldasi javaslatokkal a sokféle ipari kornyezetben eldforduld
karbantartasi problémakra.

A Henkel nagy tapasztalattal rendelkez6 miiszaki szaktanacsadd mérnokei a legmagasabb szintii
technikai szolgaltatast és segitségnyujtast biztositanak az iparban. Az ipari szolgaltatokkal és a
kivalasztott mérndki irodakkal egylittmiikddve a miiszaki szaktanacsadd mérnokeink a karbantartasi,
javitasi folyamat teljes végrehajtasara megoldast kinalnak, az eljaras felmérésétél a végrehajtasaig.

Elvezze a Henkellel torténd egyiittmiikodés elonyeit — egy megbizhaté iizleti partner, aki
érdekelt az On sikerében.
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Tudta On?

Feliilet profil

Szemcseszorassal nemcsak a lathatd korrozids nyomokat és a
szennyezOdést tavolithatjuk el a feliiletrdl, hanem a ragasztashoz
szlikséges idealis feliileti érdességet is kialakithatjuk. Ez a felileti
érdesség Ugy ismert, mint feliiletprofil.

A feliiletprofil kritikus a bevonasi eljaras soran, mert a megfeleld
kialakitasu feliilet megnoveli a tapadasi feliiletet, ezaltal megnd
az adhézio is.

A feliiletprofil nagyon sokféle lehet, fligg6en a szemcseszdras
soran alkalmazott szemcsék anyagatol és méretétdl, a technold-
giatol és a hasznalt berendezéstdl. A bevonas szempontjabol
kritikus, hogy elérjiik a megfeleld profil mélységet, valamint a
megfeleld rétegvastagsagl bevondanyagot. A Loctite® kompozitok
alkalmazasa minimum 75 pm-es feliiletprofilt igényel. Lasd a 18.
oldalon talalhato feliilet specifikaciokat.

A jobb oldalon talalhaté abrak bemutatjak a megfeleld feliiletprofil
kialakitasanak fontossagat.

A feliiletprofil kialakitasaval kapcsolatos tovabbi kérdéseivel forduljon a Henkel
szaktanacsadoéjahoz.

Rossz profil

Helyes profil

A 4 A 4

Nem megfeleld bevonas

A fellletprofil nem
megfeleld, mert nem
biztosit elegendd tapadasi
felliletet, igy nem jon létre
a szilkseges tapadas.

A fellletprofil nagyon jo
kialakitasd, nagy tapadasi
felllettel, maximalis
tapadderdt biztositva.

A fellileti érdesség
megfeleld.

Nem megfelelé bevonas,
a fellileti csticsok
korroziot és/vagy
szennyezodeést
okozhatnak.



Felillet elokészités ‘

A megfeleld feliiletkezelés a legfontosabb tényezo,

mely leginkabb befolyasolja egy teljes feliilet elokészités
sikerét. A megfeleld feliiletprofil és tisztitasi eljaras
nélkiil a bevont feliilet hamar tonkremegy.

Feliilettisztitas /

A szabad szemmel nem lathaté vegyi szennyezddések, mint a kloridok

és szulfatok a bevond anyagon keresztiil vonzzak a légnedvességet, BSTITE
ezaltal id el6tti karosodast okoznak. Ezért nagyon fontos, hogy a 840
bevonando feliiletet az 6sszes vegyi anyagtol megtisztitsuk ipari
tisztitd, zsirtalanitd anyaggal. A Loctite® polimer kompozit termékek
alkalmazasahoz SP 2,5-3 feliilet profil kialakitasa sziikséges.

(lasd a 18. oldalt)

Loctite® 7840 univerzalis tisztito & zsirtalanitd

Loctite® 7840 - tisztito és zsirtalanito

Feliiletérdesités elott

Biologiailag lebomld, olddszermentes, nem mérgezd, nem gyulékony,
vizzel higithaté termék, USFA-C1 mindsitéssel rendelkezik.

Széles korben alkalmazhatd az ipari tisztitasi eljarasokban. Eltavolitja
az olajat, zsirt, vagdolajat.

Szin kék
Kiszerelés 750 ml pumpas szoro flakon, 5 és 20 literes kanna
- — : 17063
Loctite® 7063 - tisztitd és zsirtalanito . ' Fh. = s:.mzam,
. Cat Ho. |
Feliiletérdesités utan y || " Super Ciean

, \ , o, . *e 5
Gyorsan és maradéktalanul elparolog, idealis zsirok és szennyezo- ; sl

dések felliletrdl torténd eltavolitasara ragasztas, bevonas és tomités
elott. Alkalmazhat6 fémeken, iivegen, gumin, a legtobb miianyagon,
valamint festett feliileteken is.

Loctite® 7063 univerzalis tisztitd & zsirtalanitd

Szin Szintelen /maradéktalanul elparolog

Csomagolas 400 ml aeroszol, 10 liter kanna




Tudta On?

100 % szilardanyag tartalom

Loctite® Hysol® és a Nordbak® polimer kompozit termékek 100 % szilardanyag
tartalommal rendelkeznek. A kiilonb6z6 olddszeres termékekkel szemben a Loctite®

Hysol® és Nordbak® kompozitok minimalis zsugorodassal vagy zsugorodas nélkil
keményednek.



A Loctite® Hysol® polimer kompozitok segitségével
hohatas és hegesztés nélkiil kijavithatok, helyreallit-
hatok, felajithatok a sériilt berendezések és eszkozok.

50 év gyartasi és felhasznalasi tapasztalataval
rendelkezo vallalat technikailag igen fejlett termék-
csaladja, mely tartalmaz kenheto, vagy éntheto javito
anyagot aluminiumhoz és acélhoz egyarant.

e Kis mértékii zsugorodas

o Megszilardulas utan furhatd, csiszolhatd, megmun-
kalhato

e Kivalo tapadas fémeken, keramian, fan, livegen és
néhany miianyagon
o Kivalo ellenallésag agressziv vegyi anyagokkal szemben

e Valaszthatd acél, aluminium, vagy fémmentes
toltbanyaggal

e Tartds javitasra alkalmasak




itasa

Kijavitja, vagy felujitja a sériilt alkatrészeket?

Megoldas

/

Gyurhaté rad

3463

Nagy
nyomdszilardsag

3478 A:zB

3471 A:B

Ontheto

3472 A:B

Metal Magic Steel™ Stick Superior Metal Metal Set S1 Metal Set S2

é Alapanyag 2K-epoxi 2K-epoxi 2K-epoxi 2K-epoxi
Térfogat/sily N/A 4:1/7,25:1 1:1 1:1
Fazékido 3 perc 20 perc 45 perc 45 perc
Rogzitési idd 10 perc 180 perc 180 perc 180 perc
Nyirészilardsag ( GBMS) = 6 N/mm? 17 N/mm? 20 N/mm? 25 N/mm?
Nyomészilardsag 82,7 N/mm? 125 N/mm? 70 N/mm? 70 N/mm?
Uzemi hémérséklet -30 - +120°C -30 - +120°C -20 - +120°C -20 - +120°C

\Kiszerelés 50 g, 114 g Tubus 453 g Doboz készlet 5009 Doboz készlet 5009 Doboz készlet

nalata el6tt.

a 12. oldalt.
A

2 N
* A Loctite® Nordbak® 7222 kopasallo
paszta vagy Loctite® Nordbak® 7232
nagy hdallésagu kopasallé paszta
primerkeént is hasznalhaté egyéb
Loctite® Nordbak® termékek hasz-

» Bévebb miiszaki informaciokeért lasd

J

Loctite® 3463

Kikeményedés 10 perc alatt.
Acéltartalmd gyurhato rad. Nedves
fellileten is tapad, viz alatt is
kikeményedik. Vegyszer és korro-
zi6allo. Furhato, reszelhetd és
festhet6. Megfelel az ANSI/NSF
Standard 61 szabvanynak.

Jellemz6 felhasznalasok:

o Csovezetékeken és tartalyokon
keletkezd szivargasok gyors
megsziintetése

o Hegesztési varratok kiegyen-
litése

o Ontvények kisebb repedéseinek
kijavitasa

 Kopott, elhasznalodott menetes
furatok javitasa

Loctite® Hysol® 3478 A&B
Ferroszilicium toltésli 2K epoxi-

gyanta kivalé nyomoészildrdsaggal.

Idedlis nagy nyomasnak,

I6késszerti, razo és mas extrém

igénybevételnek kitett feliletek

felujitasara.

Jellemz6 felhasznalasok:

 Reteszhornyok, reteszkotések
feltjitasa

o Elhasznalddott hengeres
illesztések felljitasa tengelyre

szerelt alkatrészeknél, mint
csapagyak, fogaskerekek

o Csapagyfészkek feltjitdsa
* Tengelyek kikopott, kiverddott
feliileteinek javitasa, potlasa

Loctite® Hysol® 3471 A&B
Altalénos felhasznalasi céld,
nem zsugorodd, 2K epoxigyanta.
Kikeményedés utan fémszer(i
hatasu. Kopott fém alkatrészek

felljitdsara hasznalhato.

Jellemz6 felhasznalasok:

* Repedések tomitése tartalyo-
kon, ontott alkatrészeken és
szelepeken

o Nem szerkezeti jelleg(i hibak
kijavitasa acélontvényeken

o (Ontdtt alkatrészek feliileti
sérliléseinek kijavitasa, eredeti
feliilet helyredllitisa

© Elhasznalddott, kopott tomité
feliiletek feldjitasa

* Kavitacio és/vagy korrdzio altal
okozott feliileti hibak kijavitasa

Loctite® Hysol® 3472 A&B
Onthetd, acéltartalmd, onteriild,
2K epoxigyanta. Javasolt
felhasznalas feliiletek kiontése,
rogzités, szintezés, dntvények
és alkatrészek formazésa.

Jellemzé felhasznalasok:

o Ontvények, késziilékek,
prototipusok készitése

¢ Menetes alkatrészek javitasa

o Csovek és tartalyok javitdsa

o Feliileti bemarddasok,
egyenetlenségek kijavitasa
fém alkatrészeknél



Milyen anyagot javit?

_

Altalanos
felhasznalas

Gyors
kikeményedés

3473 AsB 3475 AsB

Aluminium

Nagy hdallésag

3479 AsB

71222

Fém bevonas eldtt

Ujjaépiti az erdsen kopott feliileteket
bevonas elott*

7232

Metal Set S3 Metal Set A1 Metal Set HTA
2K-epoxi 2K-epoxi 2K-epoxi 2K-epoxi 2K-epoxi
1:1 1:1 1:1 2:1/4,8:1 4:1/5,33:1
6 perc 45 perc 40 perc 30 perc 45 perc
15 perc 180 perc 150 perc 180 perc 120 perc
20N/mm? 20 N/mm? 20N/mm? 10 N/mm? -
60 N/mm? 70 N/mm? 90 N/mm? 80N/mm? 103 N/mm?
-20 - +120°C -20 - +120°C -20 - +190°C -30 — +105°C -30 - +205°C
500 g Doboz készlet 500 g Doboz készlet 500 g Doboz készlet 1,4 kg Készlet 1kg Készlet

Loctite® Hysol® 3473 A&B
Gyors kikeményedésti, acéltoltés,
nem zsugorodd, 2K epoxigyanta.
Kortilbellil 10 perc alatt eléri

a kézi szilardsagot. Idedlis
slirgdsségi javitasra, valamint
kopott fém alkatrészek feldjita-
sara az allasidé csokkentése
érdekében.

Loctite® Hysol® 3475 A&B
Nem zsugorodd, aluminiumpor
toltésd, 2K epoxigyanta. Egysze-
riien keverhetd, Gsszekeverés
utan kdnnyen a kivant alakra
formazhato paszta. Nem korrodalo,
aluminiumhatast anyaggé szilérdul,
idedlis aluminium alkatrészek
javitasahoz.

Jellemz6 felhasznalasok:
© Aluminium ontvények javitasa
© Torott vagy kopott aluminium

Jellemz6 felhasznalasok:
 Furatok javitisa gaz és
{izemanyag tartalyokon

o Sériilt menetek felljitasa alkatrészek javitasa
o Szivargasok megsziintetése © Aluminium szerszamok, formak
csoveken és cs@szerelvényeken készitése

o Tartaly szivargasok meg-
sziintetése

 Kopott, elhasznalodott
acélfeliiletek felujitasa

© Sériilt menetek javitasa
aluminium alkatrészeken

Loctite® Hysol® 3479 A&B
Nem zsugorodd, aluminiumpor
toltési 2K epoxigyanta. Egysze-
riien keverhetd, 6sszekeverés
utan konnyen a kivant alakra
formazhaté paszta. Nem korrodalo,
aluminiumhatésu anyagga szilérdul,
idedlis aluminium alkatrészek
javitasahoz.

Jellemz6 felhasznalasok:

o Aluminium ontvények javitdsa

o Torott vagy kopott aluminium
alkatrészek javitasa

o Aluminium szerszamok, formak
készitése

o Sériilt menetek javitasa
aluminium alkatrészeken

Loctite® Nordbak® 7222
Keramiatoltés(i, kenhet6
korréziévédd bevonat. Kivaléan
ellenall az abraziv anyagok
koptat6 hatdsanak. Megszilardulva
magas fényd, alacsony surlodasi
feliiletet ad, csokkentve ezzel a
tovabbi elhasznalddast, sarlodas
és kavitdcio altal okozott kopast.

Jellemz6 felhasznalasok:

 Kavitacio és korrdzio altal
okozott felilleti hibak kijavitasa

o Szivattyd jarokerék feltjitasa,
bevonéasa

© Specialis véddbevonat kialaki-
tasa csoveknél, csdidomoknal,
konyokoknél, szivattyaknal,
pillangdszelepeknél, tereld
idomoknal, tartalyoknal

Loctite® Nordbak® 7232
Nagy héallésagu, sziliciumkarbid
toltés(, ecsetelhetd anyag, mely
sima, kopasalld feliiletet biztosit.
Kopasallo feliiletek felljitasara és
feltoltésére hasznalhato.

Jellemz6 felhasznalasok:

o Szivattythazak és jarokerekek
kavitaciés roncsold hatasnak
kitett feliileteinek felljitasa,
védelme

o CsOvezeték rendszerek elhasz-
nalodott, kopott alkatrészeinek
feljitasa, kopasallo feliilettel
torténd bevonasa

o Szelepek alkatrészeinek
javitasa, felujitasa

e Sarlodasnak és kopasnak kitett
felliletek kitoltése, bevonasa

o Turbina jarokerekek felljitdsa és
véddbevonattal torténd ellatasa




Vakrozsda kialakulasanak
megakadalyozasa

Magas paratartalom esetén a frissen
megmunkalt fém feliileteken perceken
belil megjelenik a vakrozsda, mely
olyan szennyezddést jelent a feliileten,
melyet a bevond anyag felvitele el6tt el
kell tavolitani.

A megmunkalas utan azonnal egy
nagyon vékony réteg Loctite® Nordbak®
ecsetelhetd keramia bevonat felvitele a
feliiletre megakadalyozza a vakrozsda
kialakulasat.

El6szor az éleket, sarkokat, nehezen
hozzaférheto helyeket kell bevonni, majd
a maradék feliiletet teljes egészében.

Tanacsok és szakmai fort

élyok
Kopas nyomon kovetése

Amikor két réteg Loctite® Nordbak®
ecsetelhetd keramiat visziink fel a
felliletre, alkalmazzunk két kiilonb6z6
szinii anyagot — szlirkét és fehéret.
Amikor az elsé bevond réteg lekopik, a
masodik réteg szinének megjelenése
jelzi nekiink, mint egy a kopas nyomon
kovethet6ségét jelz6 indikator.

Porlasztasos felvitel

A Loctite® Nordbak® kémiailag ellenalld
bevono anyagok a feliiletre felvihetok
ecsettel, felhordd hengerrel és
szoropisztollyal is. A Loctite® Nordbak®
kémiailag ellenallé bevonatok felhordasa
torténhet hagyomanyos nyomotartalyos
szoropisztollyal vagy porlasztolevegd

nélkiili (airless system) rendszerrel,
ahol a wolfram szorofej nyilasmérete
0,19-0,21 mm, a toml6 hosszlisaga
pedig maximum 3—5 méter. A klimati-
kus viszonyoktol és a technologiatol
fliggden maximum 4 darab 5,4 kg-0s
készlet szorhato ki a rendszer tisztitasa
nélkiil. Ez a mennyiség koriilbeliil 20
négyzetméter fellilet bevonasara
elegendd. Oldoszer, ipari festékhigito,
vagy aceton hasznalhatd a berendezés
tisztitasara.

A tisztitast nagyobb gyakorisaggal kell
elvégezni, amennyiben a termék és a
kornyezet hdmérséklete magasabb,
ezzel megakadalyozhatjuk, hogy a
termékesében megszilardult termék
elzarja a termékcsovet.




Felilletvédelem )

A Loctite® Nordbak® polimer kompozit vegyiiletei
egyesitik a keramia kivalo kopasallésagat a
kétkomponensii epoxigyantak egyszerii felhasz-
nalasaval, és megvéedik kiméletlen koriilmények
kozott izemeld ipari berendezéseket, szivattyikat,
termékcsuszdakat, szallitocsigakat. Elérhetoek
simithato és ecsetelhett valtozatbhan, specialis
toltdanyagokkal a szigoru kivetelményekhez
igazodoan. A Loctite® Nordbak® termékek ellenallnak
korrézionak, kopasnak, képesek megoldani minden
olyan feladatot, amivel varatlanul szembekeriil,

és idealisak az dsszes széles korii javitasi feladat
elvégzésére.

e Kopott feliiletek helyreallitasa, 0] alkatrészek élettartamanak
megnovelése

o Kornyezeti hatasokkal szembeni kivalo védelem biztositasa
e Megsziinteti és megallitja a korrdziét/er6zids folyamatot

o Nem zsugorodd termékek

e Nagy nyomoszilardsag

¢ JO kémiai ellenalld képesség

e Specidlis felhasznalasi igényeknek megfeleld széles
termékvalaszték




Felilletvédelem

Abraziv vagy vegyi ellenallas sziikséges

Megoldas )

Durva szemcse okozza a kopast

Korrdzioval és
abrazioval szemben
ellenallo

Kopasallo
bevono anyag

7218

Korrozioval és
abraziéval szemben
ellenallé magas
homérsékleten

Hoallo, kopasallé
bevono anyag

7230

Nagy iitésallosag
és kopasallosag

Utésallé, kopasallo
bevono anyag

7219

(" Szin Sziirke Sziirke Sziirke
Homérséklet tartomany -30 - +120°C -30 - +230°C -30 - +120°C
Keverési arany, térfogat 2:1 4:1 2:1
Fazékido 30 perc 30 perc 30 perc
Kikeményedési idd 7 ora 7+2 ora utokeményités 6 ora
Javasolt rétegvastagsag min 6 mm min 6 mm min 6 mm

\Klszereles

1kg, 10kg Készlet

10kg Készlet

1kg, 10 kg Készlet

Nagyon kopott feliiletek feldjithatok Loctite® Nordbak® 7222
kopasallo termékkel vagy Loctite® Nordbak® 7232 hdallo kopa-
sallo termékkel, elézetesen Loctite® Nordbak® kompozit bevond
anyagot alkalmazva a nagymértékii kopas helyreallitasara.

» Vegye figyelembe a 9. oldalon talalhaté termékleirasokat.

Tovabbi informaciokeért forduljon a Henkel mérndkéhez.

Loctite® Nordbak® 7218
Kétkomponensti, simithatd, keramia-
toltésii epoxigyanta er6sen kopott
felilletek feltjitasara és kopas elleni
védelmére. Nem zsugorodik, nem
folyik meg, alkalmas fej feletti
felileteken torténd alkalmazasra is.

Jellemzo felhasznalasok:
 Ciklon és szeparator hazak

 Porlevalasztok és elszivo
berendezések

o Szivatty( jarokerekek

o Ventillator jarokerekek és hazak

o TermékcsUszdak és surrantok

o Konyokok és iranytorési pontok

Loctite® Nordbak® 7230

Kétkomponensti, keramiatoltés(i
epoxigyanta erdsen kopott feliiletek

felUjitasara és kopas elleni védelmé-

re. Masodlagos kikeményedést
igényel a nagy hdallésag és a kivalo
tulajdonsagok eléréséhez.

Jellemzd felhasznalasok:

e Porlevalasztok és elszivo
berendezések

o Szivattyu jarokerekek

o Ventillator jarékerekek és hazak

o Termékcsuszdak és surrantok

o Elszivé berendezések

 Ciklon és szeparator hazak

Loctite® Nordbak® 7219

Kétkomponensti, gumi érleménnyel
szivositott, keramiatoltés(, kopasallo
és (itésallo epoxigyanta. Abrazios
hatésnak és (itésszer(i igénybevétel-
nek kitett alkatrészek feltjitasahoz.
Nem zsugorodik, nem folyik meg,
alkalmas fej feletti és fiiggéleges
fellleteken torténd alkalmazasra is.

Jellemzo felhasznalasok:

o Szivatty( belépd élek

o Szallitd valyak és cstszdak

o Szivatty( jarokerék lapatok

o Vibracids adagolok

o Anyagszallitd csliszdak, surrantok



Finom abraziv
szemcsék ellen

Pneumatikus
kopasallé anyag

7226

Finom szemcsék okozzak a kopast

Finom részecskék
abraziés hatasanak
ellenall magas
homérsékleten

Pneumatikus
kopasallé anyag
magas hémérsékletre

7229

Ecsetelhetd
véddbevonat

Ecsetelhetd
keramia

72277228

Ecsetelhetd
védobevonat magas
homérsékletre

Hoallo ecsetelheto
keramia

7234

Vegyi ellenallas
szilkséges

Vegyszerallo,
ecsetelhetd bevonat

Vegyszerallo
bevonat

7221

3 5
b=

sitmpicy

Sziirke Sziirke Sziirke/fehér Sziirke Sziirke N
-30-+120°C -30 - +230°C -30-+95°C -30 - +205°C -30 - +65°C
4:1 4:1 2,75:1/2,8:1 2,6:1 2,3:1
30 perc 30 perc 30 perc/15 perc 30 perc 20 perc
6 ora 6 + 2 dra utokeményités 6 6ra/5 ora 8 + 3 ora utokeményités 16 dra
min 6 mm min 6 mm min 0,5mm min 0,5mm min 0,5mm
1kg, 10kg Készlet 10kg Készlet 1kg Készlet 1kg Készlet 5,4 kg Készlet )

Loctite® Nordbak® 7226

Kétkomponensii epoxigyanta, apré
kerdmia részecskékkel és szilicium
karbiddal toltve, hogy megvédije a
bevont feliiletet a finom szemcsék
altal okozott abrézids hatasoktol.
Nem zsugorodik, nem folyik meg,
alkalmas fej feletti és fiigg6leges
felileteken torténd alkalmazasra is.

Jellemzo felhasznalasok:

o Konyokok

o Termékesliszdak és surrantok
o Ciklonok

o Légvezetékek

Loctite® Nordbak® 7229
Kétkomponens(i epoxigyanta, apré
keramia részecskékkel toltve, simit-
hato, nem folyik meg a fellileten.
Magas hémérsékleten megvédi a
feliiletet a finom részecskék altal
okozott abraziés hatdsoktol. Méasod-
lagos kikeményedést igényel a nagy
hGallosag és a kivald tulajdonsagok
eléréséhez.

Jellemzd felhasznalasok:

* \éddbevonat biztositasa a pneu-
matikus szallité rendszereknél
Fémfelliletek feltjitasa, abrazios
hatasoknak ellenallé feliilet
létrehozésa:

- konyokoknél

- surrantoknal

- ciklonokndl

- porlevalasztoknal

Loctite® Nordbak® 7227/7228
Rendkiviil sima feliiletet biztositd
keramia toltésti epoxi, amely fényes,
alacsony surlédassal rendelkezd
fellletet biztosit turbulencia és abraziv
kopas ellen. Megvédi az alkatrészeket
a korroziotol és a kopastol.

Jellemzo felhasznalasok:

o Szigetelt tartalyok, termékcsuszdak

o Kormanylapatok és forgécsapszeg
hazak

o Hdcserélok — pillangdszelepek

¢ Kondenzatorok

o Hiitdszivatty( jarokerék javitas

Loctite® Nordbak® 7234
Ecsetelhetd, kétkomponens(
epoxigyanta, turbulencia és abraziv
koptatd hatés ellen, extrém magas
héterhelés mellett.

Jellemzo felhasznalasok:

o Kipufogok megvédése a hémér-
sékletingadozas éltal okozott
kérosodastol és a korrdziétol

© Hécserélok és kondenzatorok
javitasa

* Bevonattal ellatott tartalyok,
termékestszdak javitasa

 Pillangdszelepek javitasa

Loctite® Nordbak® 7221

Ez a kivalé kétkomponensti epoxi-
gyanta megvédi az alkatrészeket
er6sen reaktiv kdrnyezetben az
extrém vegyi hatasoktol, korr6ziotol.
Fényes, sima, alacsony surlédasu
felliletet biztosit, hogy megfeleld
védelmet nyUjtson a kavitacio és az

abrézids kozegek hatasaval szemben.

Ecsetelhetd vagy szoropisztollyal
vihetd fel a feliiletre.

Jellemzd felhasznalasok:

o Jarokerekek, pillangészelepek,
kavitacionak kitett szivattyik

o Kormanylapatok és forgocsapszeg
hézak

o Bevonattal ellatott tartalyok,
termékesuszdak javitasa

o Agressziv kornyezetben levo
feliiletek védelme
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Femfeluletek felujitasa és helyreallitasa

Szivattyu felujitas

Ebben az esetben annyira rossz volt a szivattyu allapota (oldals6 kép), hogy a
cseréje latszott az egyetlen redlis lehet6ségnek. Mégis, a Loctite® Nordbak®
termékeket hasznalva a szivattyu feltjitasra keriilt és Gjbol Gizembe allt,
kivald felliletvédelmi tulajdonsagokkal és alacsonyabb koltséggel.

Mieldtt barmilyen javitast végeztek volna, a felliletet gondosan el6készitették

és ezutan egy vékony réteg Loctite® Nordbak® ecsetelhett keramiat vittek fel,

hogy megel6zzék a korr6zid kialakuldsat és a tovabbi szennyezédéseket.
Ezutan egy acélhuzalbdl késziilt hald segitségével allitottak helyre a teljesen
elhasznalddott, lekopott feliiletet.

Ezt a feliiletet azutan teljesen kitoltotték Loctite® Nordbak® 7222 kopasalld
anyaggal. Ezutan a kopdgydiriik keriiltek feldjitasra Loctite® 3478 Superior
Metal termékkel. A gyiiriikre felvitt felesleges bevono anyag a feliilet
formézasa utan eltavolitasra kertilt. Azokat a feliileteket, melyeket nem
kivantunk bevonni kopasallé anyaggal, el6zetesen formalevalasztdval
vontunk be. A bevoné anyag kikeményedése és a bevonni nem kivant
helyekrdl torténd eltavolitdsa utan tokéletes felliletet kaptunk.

Végiil a korrozio altal okozott godrok, feliileti egyenetlenségek kertiltek
kitoltésre Loctite® Nordbak® 7222 kopasallé anyaggal és az egész feliilet
bevonasra, lezarasra keriilt Loctite® Nordbak® 7227 ecsetelhetd keramiaval,
mely egy tiikdrsima, alacsony surlodasu feliiletet képzett.

A g6drosodés és az erdzio
egyértelm(ien lathatd

A teljesen megtisztitott
elhasznalédott felllet

(Osszeszerelésre készen
a felljftott szivatty(

Ventllator jarokerekek egy acélgyarban

'a’_f?gﬂ —

A két jarokerék bevonds el6tt Az elsd jarokerék bevonattal ellatva

Az alkalmazas lépései:

1. Zsirok, olajok eltavolitasa, tisztitas
2. Ajarokerék feliiletének megszaritasa
3. Ajarokerék feliiletének elokészitése
szemcseflvassal
(SP 2,5-3; a 18. oldalon leirtaknak megfelelden)
4. A por eltavolitasa a feliiletr6l
5. A fellilet bevonasa két réteg Loctite®
Nordbak® 7227-tel
6. 24 ora kikeményedési id6

Az acélgyarban a kokszgyartas soran a nagy ventilatorok 24 dran keresztiil folyamatosan tizemelnek. Jarokerekeik érintkeznek a
koksziizembdl elszivott levegdvel, mely finom szemcsés port és korrodald hatast gazokat tartalmaz. Gyorsan korrodalnak, rendsze-
resen fel kell Gjitani a jarokerekeket, mely a koltséges termelési folyamat megszakitasaval jar. A Loctite® Nordbak® 7227 képes
megvédeni ezekt6l a hatasoktol a lapatkereket. Amikor Loctite® Nordbak® 7227-tel djitottak fel a jarokerék feliiletét, élettartama

tobb mint két évre ndtt meg.



1. kép: A korrdzio és az er6zio nagyon jol lathato 2.kép: A felillet szemcseszoras utan 75 pm-es
profilt kapott

3.kép: Loctite® 7227 alkalmazasa a szivatty(ihazon 4. kép: A teljes feliilet bevonasra kertilt, a részleges
és a belépd éleknél kikeményedés utan egy masodik véddréteg is
felvitelre kerdlt

Feluletvédelem

Szivattyu védelme rézbanyaban

Egy rézbanyaban a berendezések igen kiméletlen
kortilimények kozott lizemelnek. Az alkalmazott eszkdzok
sériilése, meghibasodasa igen koltséges termeléski-
eséssel jar egyiitt. Egy rézbanyaban a védébevonat
nélkiil lizemeld szivattyuk igen er6s korrdzids és koptato
hatasnak vannak kitéve. (1. kép)

A tovabbi karosodasok elkertilése érdekében, a nagyobb
lizembiztonsagért és az lizemidé megnovelése érdeké-
ben az dsszes (j szivattylt ellattak Loctite® Nordbak®
polimer kompozit véddbevonattal.

A fellilet el6készitése utan (2. kép), a szivattylihaz és

a jarokerék Loctite® Nordbak® 7227 sziirke szin(i
ecsetelhetd keramiaval kerlilt bevonasra (4. kép). A
varhatoan nagy igénybevételnek kitett feliiletek 1,5 mm
vastag keramiatoltésii epoxigyanta véddbevonatot kap-
tak (3. kép). A szivattyuk teljes védelmének biztositasa
érdekében a véddbevonat ellendrzése és a feldjitasa
évente egyszer valt sziikségesse.

) Tudta On?

Hagyomanyos eljarasok kontra modern megoldasok

A hagyomanyos feliilet felujitasi eljarasok — mint a feltolt6 hegesztés — iddigényesek és dragak. Alternativaként a Loctite® Nordbak®
kompozit termékek egyszeriien alkalmazhatok, és kivalo nyomdszilardsagu véddébevonatot biztositanak. A kovetkezékben a kétfajta

fellilet feltjitasi eljarast hasonlitjuk 6ssze 600 cm?-es fellilet esetén:

Loctite® Nordbak® kopasallé vegyiiletek

1 lépés: Feliilet el6készités
2 lépés: A gyanta és keményit6 0sszekeverése
3 lépés: Feliiletre felvitel simitolapattal

0SSZES MUNKAIDO: 1 ORA
C

+Tovabbi elonyok
¢ Nem sziikséges specialis szakképzettség
¢ Nincs ho altal okozott karosodas az anyagban

Feltolto hegesztéssel torténd feliilet feldjitas

1 Iépés:
2 lépés:
3 lépés:
4 lépés:

5 lépés:

Feliilet el6készités

A feliilet és a palca felmelegitése

6 mmx 3 mm varratok x 210 mm hosszan.

Atfedés minden varratnal 50 %

Masodik varratréteg létrehozasa, hogy elérjiik a 6 mm-es
vastagsagot. Osszesen 176 varrat.

Az anyagban keletkezett fesziiltségek

megsziintetése hével

(SSZES MUNKAIDO: 8 ORA
A




Feluletvédelem

Mososzer keverotartaly

.

Korrodalt részek mechanikai Szemcseszoras a 75 pm-es feliilet- Loctite® 7227 felvitele a felliletre A teljes feliilet bevonasra kerilt, rész- 24 6ra elmultaval a tartaly (izemkész

tisztitdsa, a belsd felilet kiszaritasa profil kialakitdsahoz SA 3 szerint leges kikeményedés utan egy masodik lett
tisztitds utan szemcsés anyaggal bevonoréteg is felvitelre kerdilt

Az oxigénhianynak kdszonhet6en a feliileti korr6zio megtdmadta ennek a rozsdamentes acélbol késziilt tartalynak a bels6 feliiletét
egy mososzergyarto lizemben. Az iizemeltetének meg kellett akadalyoznia ezt a korrozios-erozios folyamatot, mely a tartaly szivar-
gasahoz vezetett, és korabban komoly termeléskiesést okozott. A feliilet feltjitasara eddig egy vinil észter gyanta bazis anyagot
hasznaltak, mely megszilardulasédhoz 7 napra volt sziikség. A Loctite® Nordbak® 7227 ecsetelhet6 keramia alkalmazasaval ez az id6
24 odréra csokkent, és nemcsak a tovabbi korrozidtol védték meg a tartély feliiletét, hanem a turbulencia és az abraziv anyagok
karos hatasaitol is egy koltségtakarékos megoldassal.

Pillango6szelep

20y ™ B

Egy szennyviztisztito telepen a pillangoszelep erdsen korrodalddott, és
ezért nem tomitett megfelelden. A korrodalt feliileteket szemcseszoras
utan egy vékony réteg Loctite® Nordbak® 7228 (fehér) ecsetelhett
keramiaréteggel vontak be. A nagyon kopott felilleteket és éleket ezutan
Loctite® Nordbak® 7222 kopasallo epoxigyantaval feltoltotték, djra

- S formaztak, majd kovetkezett a teljes feliilet bevonasa egy masodik réteg
A korrodalt pillangdszelep — felijités elétt és utén Loctite® Nordbak® 7227 (sziirke) ecsetelhetd keramidval. A két kiilonboz6
szinli bevondanyag a kés6bbi javitasok, karbantartasok alkalmaval a
kopas mértékének megallapitasara is szolgal. A pillangdszelep felujitasa
egy nap alatt elkésziilt.

Csovezetékek és csatornak

A legtdbb ipari lizemben a csévezetékek és csatornak igen gyakran
elhasznalddnak. A képen lathato kokszgyarto iizemben a légcsatorna
konyokét minden harmadik hdnapban javitani vagy cserélni kellett,
jelentds bér és anyagkoliségeket okozva.
A Loctite® Nordbak® 7229 Pneu-Wear pneumatikus kopasallé bevonat
alkalmazésaval a légcsatorna konyok folyamatosan 3 évig lizemelt
javitas nélkiil.

Kokszgyarto izem

Iégcsatorna kdnyok



Szivattyu Uzembiztossaganak es hatasfokanak novelese

600 Megawattora elektromos energia megtakaritas evente! )

A kavitacids hatas és a szivattyl jarokerekének kopasa miatt ez az 1.400
kilowattos keringetd vizszivattyd egy kinai petrolkémiai (izemben Iényegesen
kisebb hatasfokkal és teljesen megbizhatatlanul iizemelt. A kicserélése egy Uj
szivattydra nagyon koltséges lett volna.

A kavitacidnak és az abraziv kozegek koptatd hatasanak ellenallé magas fénydi,
alacsony surlddasi feliiletet biztositd Loctite® Nordbak® 7227 ecsetelhetd
keramia bevonat alkalmazasa teljesen lecsokkentette a szivattyu belsejében a
viz turbulenciajat. Kozvetlen eredményként a szivattyu aramfelvétele a korabbi
170 Amperrdl 160 Amperre csokkent. Csak ez évente 30.000 Eur6 értéki
energiafelhasznalas csokkenést eredményezett. A szivattyl most mar képes az
: optimalis hatasfokkal iizemelni. A Loctite® megoldasa jelent6s gazdasagi elnyt
Aljlér()kere'k ?’s a szjvayttyt]hé; jaylitéls A feIU!eti godrok a jé}r()kerélken Logtite@’ biztositott a felhasznalé szamara:

el6tt. Jelentds kopés és kavitacio altal  Superior Metal epoxigyantaval keriltek

okozott sérilések a jarokeréken kijavll'tésra, majd masodik rétegke’nt” g AT =S | “‘""ll
Loctite® Nordbak® 7227 ecsetelhetd PR e —

AT AR

kerdmia kerllt alkalmazasra

“7 honap alatt 2.400 Megawattora energia meg-

takaritas és a termelékenység 8,06 %-kal néve-

kedett az lizemben”, tuddsitott a helyi sajté. A

Loctite® segitségével évente két szivattylinal

A szivatty(haz feljtas utan. 1.200 Megawattdra energia megtakaritas!

< 3 Amperrel kevesebb aramfelvétel!

Ezt a 20"-o0s vizszivattyt az ausztral Brishane ivdvizellatasat biztosito gravita-
cios tartalyok feltoltésére hasznaljak. A szivattyu évekig iizemelt komolyabb
meghibasodas nélkiil. A karbantartasi program soran feldjitottak a kopott
szivattylhazat és a jarokereket. A feltjitas utan a szivattyd simabban és
csendesebben lizemelt. A Loctite® bevond anyagok alkalmazasa megnovelte
a szallitételjesitményt és az aramfelvétel 3 Amperrel kevesebb lett. Ezek a

té- nyezOk hiztositjak a szivattyu koltségtakarékosabb, hatékonyabb
izemeltetését.

A fedél és a bronz jarokerék a felljitas el6tt. Az els 16pés SA-3 mindségi
szemeseszoras a 75 pm-es feltileti profil biztositasa érdekében.

Loctite® Nordbak® 7227 sziirke ecsetelhetd
kerdmia bevonat alkalmazésa. Az erésen
korrodalt és kopott felilletek Loctite® 7222
kopasalld epoxigyantaval kertiltek kijavitasra.

SRSNEE : I
A korrodalt és kopott tengely felujitdsa Loctite® 3478 Superior Metal alkalma-
zésaval. Kikeményedés utan méretre munkdlassal fejezddott be a tengely feldjitdsa
Ezutén az Gsszes alkatrész bevonasra keriilt Loctite® Nordbak® 7228 fehér szin(i
ecsetelhetd keramidval (ivoviz rendszerekben alkalmazhatésagi bizonylattal rendelkezik).
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A Loctite® polimer kompozitok min. 75 ym feliileti érdességet (lasd 4. oldal) és 2,5 mindségii szemcseszorast kivetelnek.

( Korrdzio mértéke ) Szorasi osztalyok
A Acél sértetlen reveréteggel és jelentéktelen vagy rozsda 1 (SP-7/N4) Nagyon finom szemcses, a feliileti
nélkiili feliilettel szennyezddések eltavolitasara, tisztitasara
B Acélfeliilet elszort felileti korrozidval és a reveréteg 2 (SP-6/N3) Nagyobb szemcséjii, szélesebben szdrhatd,
elkezdett hamlani a lathato feliileti szennyezddések eltavolitasara,
C Rozsdas acélfeliilet lehamlott reveréteggel, de csekély az eredeti fémes szin helyreallitasara
mértéki godrosodéssel 2.5 (SP-10/N2) Intenziv szoras a feliileti szennyez6dések eltavo-
D Nagyon rozsdas acélfeliilet, a reveréteg lehamlott, feliilet litasara, mely fémes, sziirke szint eredményez
korrodalddott, godrosodés a feliileten igen jelentds mértékii 3 (SP-5/N1) Komplett szorasi eljaras, mely mindenhol

Korrézio mértéke D | | Korrézié mértéke C | ’ Korrézié mértéke B ‘ ’ Korrdzio mértéke A ‘

konzisztens fémes szint biztosit, és a feliileten
nem marad lathaté szennyezddés

Szemcseszoras nélkiil Szorasi osztalyok 1 Szorasi osztalyok 2 Szorasi osztalyok 2,5 Szorasi osztalyok 3

© Blastmaster. A Blastmaster irdsos hozzéjarulasanak felhasznalasaval



A legtobb bevonasi eljaras sikerességének legkritikusabb része a bevonandg feliiletek vizparatol valo mentessége a
termék felhordasa elott, kozben és a termék kikeményedése kozben.

( Harmatpont )

Megfelel6 koriilmények kozott a levegbben levd nedvesség kondenzalddik és folyadék (viz) formajaban megjelenik a targyak
felliletén. Adott feltételek mellet azt a hdmérsékletet, amelyen ez a kondenzacié bekovetkezik, harmatpontnak nevezziik. Amig a
fellilet h6mérséklete 3 °C (vagy tobb) és harmatpont folotti, altalanossagban figyelembe kell venni a biztonsagos bevonas
lehetdségét amig a paralecsapddas kockazata fennall.

A feliiletbevonas atmoszférikus feltételei )

Bevonasra nem
megfelelé zona
(grafikon feletti teriilet)

,
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© Blastmaster. A Blastmaster irasos hozzajarulasanak felhasznalasaval




( A maximalis tapadas biztositasa érdekében

A fellilet el6készitése utan dorzsoléssel eldzetesen vonjuk be a feliiletet az 6sszekevert

termékkel. Ezt a technikat “a feliilet nedvesitésének” nevezhetjiik, mely segit a feliilet minden
repedésének, részének javitdanyaggal torténd kitoltésében, egy kivald ragasztoréteget képezve

a fellilet és a kompozit anyag kozott. Az 6sszekevert anyag maradéka felhasznalhat6 az

elézetesen bevont feliilet végsé bevonasanal.

( Sima bevont feliilet létrehozasa

Simitsuk el a nem kikeményedett anyagot egy meleg simitdlapattal, hogy egyenletes, sima,

fényes feliiletet kapjunk. Holégfivo pisztoly is hasznalhatd a sima fellilet kialakitasahoz.

_ Megmunkalas esztergalassal

e Szerszamok:
- Javasolt szerszam keményfém lapkas vagy
gyémant betétes, mint CBN

¢ Megmunkalasi paraméterek:
- Forgacsolasi sebesség: 125m/min
- El6tolas: 0,08 mm/fordulat
- Hiit6/kendanyag nem sziikséges

e Elérhetd feliileti érdesség:
Példaul Loctite® Hysol® 3478 Superior
Metal vagy ecsetelhetd keramia esetén
(Loctite® Nordbak® 7227/7228)
- Ra ~5pm; Rz ~30 pm

. Megmunkalas koszoriiléssel

e Szerszam:
- Szilicium karbid koszorii korong

e Megmunkalasi paraméterek:
- Koszoriilési sebesség: 15m/sec
- A koszoriilés soran az emulzios hiités fontos,
hogy a polimer karosodasat megakadalyozzuk

Elérheto feliileti érdesség:

Példaul Loctite® Hysol® 3478 Superior
Metal vagy ecsetelhetd keramia esetén
(Loctite® Nordbak® 7227/7228)

- Ra ~0,8pm; Rz ~10 pm

. A megmunkalas korlatai

Azok a polimer kompozitok, melyek nagy méretii
kopasallo anyaggal vannak toltve, kikeményedés
utan nem forgacsolhatok és nem kdszoriilhetok.
Probalja meg a megfeleld rétegvastagsagban felvinni
és elsimitani ezeket az anyagokat, hogy elkeriilje a
kikeményedés utani megmunkalas sziikségességét.

Polimer kompozitok, melyek
megmunkalasa nem javasolt:
- Loctite® Nordbak® 7218
- Loctite® Nordbak® 7219
- Loctite® Nordbak® 7226
- Loctite® Nordbak® 7229
- Loctite® Nordbak® 7230

nem megmunkalhat6 megmunkalhatd



/} Hibajelenség

Lehetséges okok

Javasolt megoldas

Tal gyors - A leveg6 homeérséklete til magas A fazékido6 és a kikeményedési sebesség a hémér-
kikeményedés - A bevonando feliilet til meleg séklettdl és az dsszekevert anyag mennyiségétol fligg:
- A bevoné anyag (kompozit) magasabb hémérséklet, gyorsabb kikeményedés.
homérséklete til magas Nagyobb mennyiségii anyag dsszekeverése, gyorsabb
- Tal sok anyagot kevertiink dssze kikeményedés. Magasabb hdmérsékleten a kikemé-
- Nem megfeleld keverési arany nyedési sebesség csokkentése érdekében kevesebb
anyagmennyiséget keverjiink 6ssze, hogy megel6zziik
a gyors kotést, és/vagy hiitsiik le a gyantat és a
keményitot, valamint a bevonandd feliiletet is.
Tl lasst - A levegd homérséklete tal Alacsony hémérséklet esetén (<+ 15 °C) a kikemé-
kikeményedés alacsony nyedés sebességének novelése érdekében a bevono

- A bevoné anyag (kompozit)
hémérséklete tul alacsony

- A bevonando feliilet tdl hideg

- Nem megfeleld keverési arany

anyagot tartsuk szobahémérsékleten, és/vagy
melegitsiik fel a bevonandd feliletet kézmeleg
hémérsékletiire.

Tapadas megsziinése

- Fellileti szennyez6dés
- A fellilet tul sima

Szemcseszorassal készitsiik el6 a felliletet, amennyiben
lehetséges. Kis feliiletek bevonasa esetén a feliilet
érdesitése kéziszerszamokkal is torténhet. Oldoszeres
tisztitas a feliiletr6l maradéktalanul elparolgé oldosze-
rekkel, mint a Loctite® 7063 — tisztito zsirtalanitd tortén-
het. A Loctite® 7840 tisztitd zsirtalanito bioldgiailag
lebomlo, olddszermentes tisztitbanyag. A terméket
-amennyire lehetséges- a feliilet elékészitése utan
minél rovidebb iddn bellil kell felvinni, hogy megel6zziik
a feliileti korrdziot és az Ujabb szennyezddést.

Ezzel kapcsolatban tovabbi részleteket a 4—5. oldalon
talal.

Tulzott zsugorodas
és repedezés

- Tul sok termék keriilt felvitelre
vagy a magas homerséklettel
torténd kikeményités nem
megfeleld végrehajtasa

Tul sok termék egyszerre torténd felvitele intenziv h6-
fejlédéssel jar, mely zsugorodast és repedéseket
okozhat. Az anyagot rétegenként vigyik fel a felliletre,
egy alkalommal maximum 25 mm-es vastagsagban,
varjuk meg, mig lehdil a felvitt réteg, utana vigytik fel
sziikség esetén a kovetkezd réteget.




egy kit

Kl'ermék Kiszerelés Kiaddssag Szin Uzemi Nyomo- Nyiro- 0Idal\
hémérséklet szilardsag szilardsag
N/mm? N/mm?
Loctite® 3463 1149 Tubus 45¢cm? sotétsziirke  -30°C —+120°C 82,7 6 8
Metal Magic Steel™ 6mm réteg
egy tubussal
Loctite® Hysol® 3471 A&B 5009 - Sziirke -20°C-+120°C 70 20 8
Doboz készlet
Loctite® Hysol® 3472 A&B 5009 - Sziirke -20°C-+120°C 70 25 8
Doboz készlet
Loctite® Hysol® 3473 A&B 5009 - Sziirke -20°C-+120°C 60 20 9
Doboz készlet
Loctite® Hysol® 3475 A&B 5009 - Sziirke -20°C-+120°C 70 20 9
Doboz készlet
Loctite® Hysol® 3479 A&B 5009 - Sziirke -20°C-+190°C 90 20 9
Doboz készlet
Loctite® Hysol® 3478 A&B 4539 500cm? @ Sziirke -30°C-+120°C 125 17 8
Superior Metal Doboz készlet ~ 6mm réteg
egy 1 kg-mal
Loctite® Nordbak® 7218 1kg Készlet 740cm’ @ Sziirke -30°C-+120°C 110,3 - 12
10kg Készlet ~ 6mm réteg
egy 1 kg-mal
Loctite® Nordbak® 7219 1kg Készlet 740cm* @ Sziirke -30°C-+120°C 82,7 - 12
10kg Készlet ~ 6mm réteg
egy 1 kg-mal
Loctite® Nordbak® 7230 10kg Készlet 740cm* @ Szlirke -30°C —+230°C 103,4 - 12
6mm réteg
egy 1 kg-mal
Loctite® Nordbak® 7226 1kg Készlet 740cm’ @ Sziirke -30°C-+120°C 103,4 34,5 13
10kg Készlet 6mm réteg
egy 1 kg-mal
Loctite® Nordbak® 7229 10kg Készlet 740cm’ @ Sziirke -30°C -+230°C 103,4 34,5 13
6mm réteg
egy 1 kg-mal
Loctite® Nordbak® 7227 1kg Készlet 1,2m? @ 0,5mm Sziirke -30°C-+95°C 86,2 13,8 13
egy 1 kg-mal
Loctite® Nordbak® 7228 1kg Készlet 1,2m? @ 0,5mm Fehér -30°C-+95°C 86,2 13,8 13
egy 1 kg-mal
Loctite® Nordbak® 7234 1kg Készlet 1,2m? @ 0,5mm Sziirke -30°C —+205°C 1%
egy 1 kg-mal
Loctite® Nordbak® 7232 1kg Készlet 750cm* @ Szlirke -30°C —+205°C 103 = 9
6mm réteg
Loctite® Nordbak® 7221 5,4kg Készlet 6,8m* @ Sziirke -30°C - +65°C 69 - 13
0,5mm egy kit
Loctite® Nordbak® 7222 1,4kg Készlet ~ 750cm’ @ Sziirke -30°C-+105°C 80 10 9
6mm réteg




Loctite® 3463 17 80 3 0,5 N/A N/A 8
Metal Magic Steel™

Loctite® Hysol® 3471 A&B 60 85 50 12 1:1 1:1 8
Loctite® Hysol® 3472 A&B 65 85 50 12 1:1 1:1 8
Loctite® Hysol® 3473 A&B 45 85 6 1 11 1:1 9
Loctite® Hysol® 3475 A&B 50 85 50 12 11 1:1 9
Loctite® Hysol® 3479 A&B 60 85 50 12 11 11 9
Loctite® Hysol® 3478 A&B 38 90 20 6 4:1 7,25:1 8
Superior Metal

Loctite® Nordbak® 7218 - 90 30 7 2:1 2:1 12
Loctite® Nordbak® 7219 - 85 30 6 2:1 2:1 12
Loctite® Nordbak® 7230 - 90 30 Ut6-keményités 2 ora 441 3,9:1 12

150°C-on
Loctite® Nordbak® 7226 - 85 30 6 4:1 4:1 13
Loctite® Nordbak® 7229 - 85 30 Ut6-keményités 2 ora 4:1 4:1 13
150°C-on
Loctite® Nordbak® 7227 - 85 30 6 2,75:1 4,8:1 i3
Loctite® Nordbak® 7228 - 85 15 5) 2,8:1 4,51 13
Loctite® Nordbak® 7234 - - 30 Ut6-keményités 3 ora 2,75:1 4,8:1 13
150°C-on és
3 dra 205 °C-on
Loctite® Nordbak® 7232 59 90 45 Utd-keményités 3 ora 4:1 5,33:1 9
150°C-on és
3 dra 200 °C-on

Loctite® Nordbak® 7221 - 83 20 16 2,3:1 3,411 13
Loctite® Nordbak® 7222 33,8 89 30 6 2:1 2:1 13
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Henkel Magyarorszag Kift
Ragasztas Technoldgiak
Loctite Divizio

H-1113 Budapest

David Ferenc u. 6.

Tel. (06-1) 372-5677

Fax (06-1) 372-5678
loctite.hu@hu.henkel.com

www.loctite.hu

Henkel — Megoldasokat kinal
Mindenhol a vilagon

A Henkel egy vilagszerte miikodd véllalat, mely tobb mint 75 orszagban piacvezet6 termékeivel és
technoldgidival, egy megbizhato forrashol biztositva a hozzaérté megoldasokat partnerei részére.
Az emberek a vilag 125 orszagaban biznak a Henkel markakban és technoldgiakban. A termékki-
nalat ragasztokat, tomit6ket, szélvéddragasztd anyagokat, korrdziévédd, alvazvédd, hangszigeteld
anyagokat és mas specialis vegyleteket tartalmaz.

Jol ismert és megbizhatd markanevek, mint Loctite® Nordbak® és Loctite® Hysol® polimer kompozitok
csatlakoztak ehhez a kozos platformhoz és kulcsfontosségu szerepet vallalva biztositjak a Henkel
sikerét.

A Henkel vilagszerte erdsen elkotelezett a motorsportok irant. 2004-ben a Henkel embléma el6szor
jelent meg a McLaren Mercedes Team versenyautdinak hatso légterel6jén, jelezvén a csapattal
folytatott technikai egyiittmiikodést. A Dakar Rally az utolsd olyan hosszl tavd, kiemelkedd
motorsport esemény, melyhez a Henkel csatlakozott. A Henkel termékpaletta Loctite® és Teroson
termékei a verseny soran bizonyitottak, hogy extrém kériilmények kozott is gyors és megbizhato
javitasi megoldast jelentenek, és a legnehezebb korlilmények kozott is képesek helytallni.

(Minden igénynek megfelelni

)

A Henkelnél jol ismerjik a karbantartok munkajat, mit jelent a termelés megbizhatésaganak,
gazdasagossaganak és folyamatossaganak biztositasa. A karbantartasi, javitasi termékek gyarto-
jaként, a felnasznaldk aktiv partnereként tudjuk, mi a feladatunk, hogyan segitsiik partnereinket az
ipari izemek és berendezések koltségtakarékos, problémamentes (izemeltetésében,

Itt vagyunk, és mindenben segitiink Onnek, amiben segitségre szorul.
Mindenben, amit meg kell oldania — ¢sak forduljon hozzank.

Tovabbi informaciokért és a Henkel termékpaletta teljes Loctite® termékkinalatanak megismeré-
séhez latogasson el a www.loctite.hu honlapra, ahonnan letdltheti a termékkataldgusokat, a
technikai adatlapokat, megismerheti a felhasznalasi példakat.

A leirdsban megadott adatok csak tajékoztatasul szolgalnak. Kérjlik, vegyék fel a kapcsolatot a Henkel miiszaki szaktandcsadoival a termékek tovabbi
specifikdcidival, felhasznélési tanécsaival kapcsolatban.

® designates a trademark of Henkel KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel KGaA, 2007



